
 
freiwillige Produktinformation in Anlehnung an das Format des  

Sicherheitsdatenblattes 
gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 

 
 
 

 

 

ABLEHNUNG DER HAFTUNG  
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Schweißzusatzwerkstoff: 
 
Massivdrahtelektrode, Massivstäbe  

Druckdatum:  02.10.2025 
Überarbeitungsdatum: 02.10.2025 
Version:  1.6 / DE 

Das Produkt ist ein Erzeugnis im Sinne von Artikel 3 Nr. 3, 1907/2006/EG (REACh). Bei dem vorliegenden 
Datenblatt handelt es sich deshalb um eine Information für die sichere Verwendung des Erzeugnis 

Gemäß REACH Verordnung ist es nicht erforderlich für Erzeugnisse ein Sicherheitsdatenblatt zu erstellen. Auch 
die Informationen nach Artikel 33 über in Erzeugnissen enthaltenen SVHC müssen nicht mit Hilfe eines 
Sicherheitsdatenblattes gegeben werden.  (REACH-Helpdesk-Nr. 0081) 

 

Die folgenden Informationen sind deshalb freiwillige Informationen. Um eine gute Lesbarkeit zu gewährleisten orientieren 
sie sich aber an der Form der im Chemikalienrecht bekannten Sicherheitsdatenblätter. 

 
 
ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des 
Unternehmens 
 
1.1 Produktidentifikator: 

 
 C  Mn  Si  Cu  Mo  Cr  Ni  Ti  V  Fe  AWS Classification 
           I  
DT-G I <0.5  <0.5  <0.1  <0.5  --  --  --  --  --  Bal.  A5.2, R45 
DT-G II <0.5  1-2  <0.5  --  --  --  --  --  --  Bal.  A5.2, R60 
DT-G III <0.5  1-2  0.5  --  --   0.5--  --  --  Bal.  A5.2, R60 
DT- G IV <0.5  1-2  <1  --  0.5  --  --  --  --  Bal.  A5.2, R60G 
DT-SGZiRo <0.5 1-2 <1 -- -- -- -- -- -- Bal ER70S-2 
DT.SG 2 <0.5  1-2  <1  --  --  --  --  --  --  Bal.  ER70S-6 
DT-SG 3 <0.5  1-2  <1  --  --  --  --  --  --  Bal.  ER70S-6 
DT-SG Mo <0.5  2  <0.1  <0.5  0.5  --  --  --  --  Bal.  ER 70S-A1 
DT-SG CrMo 1 <0.5  <1.5  <1  <0.5  --  1  --  --  --  Bal.   
DT-1.0Ni <0.5  <1.5  <1  <0.5  --  --  <1.2  --  --  Bal.  A5.23, ENi1K; A5.28, E80S-Ni1 
DTNiMoCr/NiMo <0.5  1-2  <0.5  <0.5  <0.5  0.1  1-2  <0.1  0,1  Bal.  A5.23, EM2; A5.28, 
           ER100SG  
 <0.5  2  0.1  <0.5  0.5  <0.5  2-3  --  --  Bal.  A5.23, EF5 
DT-X90/X96 <0.5  1-2  <0.5  <0.5  0.5  <0.5  2-3  <0.1  --  Bal.  A5.23, EM4; A5.28, 
           ER120S-1 
 <0.5  <1  0.5  <0.5  1  <1  --  --  --  Bal.  A5.23, EB5 
 <0.5  1-2  <0.5  <0.5  <1  --  2-3  <0.1  --  Bal.  NONE 
 <0.5  <1  <0.5  <0.5  <0.5  --  1-2  --  --  Bal.  A5.23, ENi4 
DT-G4Mo <0.5  1-2  <1  <0.5 0.5  --  --  <0.1  --  Bal.  A5.28, ER80S-D2 
DT-SG CrMo1 <0.5  <1  <1  <0.5  <1  1-2  <1  --  --  Bal.  A5.28, ER80S-B2 
DT-SG CrMo2 <0.5  <1  <1  <0.5  <1.5  2-3  <1  --  --  Bal.  A5.28, ER90S-B3 
DT-SG CrMo5 <0.5  <1  <1  <0.5  <1  4-6  <1  --  --  Bal.  A5.28, ER80S-B6 
DT-SG CrMo9 <0.5  <1  <1  <0.5  <1.5  8-10  <0.5  --  --  Bal.  A5.28, ER80S-B8 
DT-SG CrMo9V <0.5  <1  <1  <0.5  <1.5  8-10  <1  --  <0.5  Bal.  A5.28, ER90S-B9 

  

1.2. Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen 
abgeraten wird  

Schweißdraht, Schweissstab 

 
1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt 

 
Lieferant:  
  DRATEC GmbH – Krefeld ;  
   Telefon:   +49 (0) 2151 / 516250 
   Email: Qualitätssicherung@dratec.de 
      Kontakt: Herr Pott 
  
 

1.4  NOTRUFNUMMER:                   GIZ – 0228 19 240 

mailto:Qualitätssicherung@dratec.de
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ABSCHNITT 2: Mögliche Gefahren 
 
2.1. Einstufung des Stoffs oder Gemischs: 

Dieses Produkt entspricht keinem Kriterium für die Einstuffung in eine Gefahrenklasse gemäß 
Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 über die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen 
und Gemischen. 
 
Gefahrenkategorien:  

 entfällt 
 Gefahrenhinweise:  
 entfällt 
 
 
2.2 Kennzeichnungselemente 

 
Hinweis zur Kennzeichnung  
Als Erzeugnis ist das Produkt nach EG-Richtlinien oder den jeweiligen nationalen Gesetzen nicht 
kennzeichnungspflichtig.  
Obwohl dieses Produkt nicht kennzeichnungspflichtig ist, empfehlen wir, die Sicherheitsratschläge zu 
beachten.  
 
Gefahrenpiktogramme: 
entfällt 
 
Signalwort: 
enfällt 
 
Gefahrenhinweise: 
entfällt 
 
Sicherheitshinweise: 

 P285  Bei unzureichender Belüftung Atemschutz tragen.. 
P314  Bei Unwohlsein ärztlichen Rat einholen/ärztliche Hilfe hinzuziehen.  
P280  Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.  
P202  Vor Gebrauch alle Sicherheitshinweise lesen und verstehen.  
P260  Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol nicht einatmen.  
P501  Inhalt/Behälter einer Entsorgungsanlage, unter Einhaltung der nationalen und lokalen 

Vorschriften, zuführen. 
 

  
2.3 Sonstige Gefahren: 

Bei Schweiß- und Lötprozessen können Spritzer entstehen, geschmolzenes Metall und UV/ IR Hitze 
kann Verbrennungen oder Feuer verursachen.  
IARC und NIOSH sind folgender Meinung: Bei Schweiß- und Lötprozessen gebildete Metalldämpfe 
und Rauche stehen unter Verdacht Krebs zu verursachen.  
Das Einatmen von Dämpfen und Rauchen, die beim Schweißen/Löten entstehen, können Gießfieber 
verursachen. Symptome können nach 4 - 12 Stunden auftreten. (Kopfschmerzen, Schwindel, 
Trockenheit, Husten, Übelkeit und Fieber).  
Längeres Einatmen von Dämpfen/Rauchen, die beim Schweißen/Löten entstehen, kann Reizungen 
der Atemwege verursachen.  
Schweissrauche (nicht anderweitig spezifiziert) werden vom IARC (International Agency for the 
Research on Cancer) und vom NIOSH ((National Institute for Occupational Safety and Health) als 
krebserzeugend betrachtet, ohne weitere Kategorisierung.  
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IARC - International Agency for Research on Cancer  
NIOSH - National Institute for Occupational Safety and Health 
 

 
ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen 
 
3.1 Gemische 

 

 Beschreibung: 
Grundmetalle mit Legierungen 

 

 Gefährliche Inhaltsstoffe 
 

EG-Nr. Bezeichnung Anteil 

CAS-Nr   

Index-Nr. Einstufung gemäß Verordnung (EG) Nr. 1272[CLP]  

Reach-Nr.    

231-157-5 Chrom 10-50% 

7440-47-3   

   

231-111-4 Nickel 10-50% 

7440-02-0   

028-002-00-7 Carc.2, STT RE1, Skin Sens. 1; H351 H372 H 317  

 
Wortlaut der H- und EUH-Sätze: siehe unter Abschnitt 16. 

 
 
 

 
ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-Maßnahmen 
 
4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-Maßnahmen 

 
 Nach Einatmen: 

Betroffene an die frische Luft bringen. Falls erforderlich einen Arzt konsultieren. 
 
 Nach Hautkontakt: 

Sofort mit viel Wasser für mindestens 15 Minuten abwaschen. Bei anhaltenden Beschwerden Arzt 
hinzuziehen. 

 
 Nach Augenkontakt: 

Sorgfältig mit viel Wasser ausspülen, auch unter den Augenlidern. Bei anhaltenden Beschwerden Arzt 
hinzuziehen. 
 

 
 Nach Verschlucken: 

Mund ausspülen.  
Arzt konsultieren. 

 
4.2 Wichtigste akute oder verzögert auftretende Symptome und Wirkungen 

Keine Daten vorhanden 
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Gefahrenhinweise: 
H317  Kann allergische Hautreaktionen verursachen.  
H351  Kann vermutlich Krebs erzeugen.  
H372  Schädigt die Organe bei längerer oder wiederholter Exposition. 

 
 
4.3 Hinweise auf ärztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung 

 
Überwachungsuntersuchung gem. BG-Grundsätze: 
G39-Schweißrauche 
G40-Krebserzeugende Gefahrstoffe allgemein 
G38-Nickel und seine Verbindungen 

 

 
 
ABSCHNITT 5: Maßnahmen zur Brandbekämpfung 
 
5.1 Löschmittel: 
 Geeignete Löschmittel: Löschmaßnahmen auf Umgebungsbrand und die gelagerten Produkte 
 abstimmen. 
  
5.3 Hinweise für die Brandbekämpfung  
 Im Brandfall umluftunabhängiges Atemschutzgerät tragen. 

 

 

ABSCHNITT 6: Maßnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung 
 
6.1 Personenbezogene Vorsichtsmaßnahmen, Schutzausrüstungen und in Notfällen 

anzuwendende Verfahren 

Atemschutz (Partikelfilter P3) nur bei Staubbildung. 

 
6.2 Umweltschutzmaßnahmen: 

Nicht in die Kanalisation oder Gewässer gelangen lassen 
 
 
 
6.3 Methoden und Material für Rückhaltung und Reinigung 

Mechanisch aufnehmen und in geeigneten Behältern zur Entsorgung bringen  
 
6.4 Verweis auf andere Abschnitte 

Schutzvorschriften (siehe Abschnitt 7 und 8) beachten. Informationen zur Entsorgung siehe Kapitel 13. 
 
 
 
 
 

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung 
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7.1 Schutzmaßnahmen zur sicheren Handhabung 
  

Für geeignete Absaugung an den Verarbeitungsmaschinen sorgen. 
 
 
7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Berücksichtigung von Unverträglichkeiten 
 
 Anforderungen an Lagerräume und Behälter  
 Trocken aufbewahren 

 
Zusammenlagerungshinweise 
Unverträglich mit starken Säuren und Oxidationsmitteln.  
Lagerklasse nach TRGS 510:   13 
 
 

7.3 Spezifische Endanwendungen: 
  

Schweißdraht, Schweißstab 
 

 
 
 
ABSCHNITT 8: Begrenzung und Überwachung der Exposition/Persönliche Schutzausrüstung 
 

     
 

 
 
8.1  Zu überwachende Parameter 

Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu überwachenden Grenzwerten: 
7439-96-5 Mangan 
AGW Langzeitwert: 0,02A; 0,2E mg/m³ 
8(II);DFG,Y,10, 20 
Bestandteile mit biologischen Grenzwerten: 
7439-96-5 Mangan 
BGW 20 μg/l 

Untersuchungsmaterial: Vollblut 
Probennahmezeitpunkt: bei Langzeitexposition: am Schichtende nach mehreren 
vorangegangenen Schichten, Expositionsende bzw. Schichtende 
Parameter: Mangan 

· Zusätzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung gültigen Listen. 

 
8.2  Begrenzung und Überwachung der Exposition 

Persönliche Schutzausrüstung: 
Allgemeine Schutz- und Hygienemaßnahmen:  
Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hände waschen. 
Atemschutz: Filter P2 
Handschutz: 
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EN 12477 
Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der Durchbruchzeiten, Permeationsraten und der 
Degradation. 
Handschuhmaterial Handschuhe aus Leder 
Durchdringungszeit des Handschuhmaterials 
Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten. 
Augenschutz: Schutzbrille 
Körperschutz: Arbeitsschutzkleidung 
 

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften 
 
9.1  Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften 

Allgemeine Angaben 
Aussehen: 
Form: Fest 
Farbe: Nicht bestimmt. 
Geruch: Geruchlos 
Geruchsschwelle: Nicht bestimmt. 
pH-Wert: Nicht anwendbar. 
Flammpunkt: Nicht anwendbar. 
Entzündbarkeit (fest, gasförmig): Nicht bestimmt. 
Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt. 
Selbstentzündungstemperatur: Das Produkt ist nicht selbstentzündlich. 
Explosive Eigenschaften: Das Produkt ist nicht explosionsgefährlich. 
Explosionsgrenzen: 

Untere: Nicht bestimmt. 
Obere: Nicht bestimmt. 

Dichte: Nicht bestimmt. 
Relative Dichte Nicht bestimmt. 
Dampfdichte Nicht anwendbar. 
Verdampfungsgeschwindigkeit Nicht anwendbar. 

Wasser: Unlöslich. 
Verteilungskoeffizient: n-Octanol/Wasser: Nicht bestimmt. 

Dynamisch: Nicht anwendbar. 
Kinematisch: Nicht anwendbar. 

Lösemitteltrennprüfung: 
Festkörpergehalt: 100,0 % 

 
· 9.2  Sonstige Angaben Keine weiteren relevanten Informationen verfügbar.  
 

ABSCHNITT 10: Stabilität und Reaktivität 
 
10.1 Reaktivität: 
 Keine Daten vorhanden. 
 
10.2 Chemische Stabilität: 
 Stabil unter normalen Bedingungen 
 
10.3 Möglichkeit gefährlicher Reaktionen: 
 Keine gefährlichen Reaktionen bekannt 
 
10.4 Zu vermeidende Bedingungen: 
 Keine Zersetzung bei bestimmungsgemäßer Lagerung und Anwendung 
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10.5 Unverträgliche Materialien: 
 Starke Säuren und starke Basen. Starke Oxidationsmittel 
 
10.6 Gefährliche Zersetzungsprodukte: 

Keine gefährlichen Zersetzungsprodukte bekannt 

 
 
ABSCHNITT 11: Toxikologische Informationen 
  
11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen 
  

Akute Toxizität 
Aufgrund der verfügbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfüllt. 
Das Einatmen von Dampfen und Rauchen, die beim Schweißen/Löten entstehen können Gießfieber 
verursachen. Symptome können nach 4-12 Stunden auftreten (Kopfschmerzen, Schwindel, 
Trockenheit, Husten, Überkeit und Fieber). 

 
CAS-Nr. Bezeichnung  

 Expositionswege  Methode      Dosis Spezies Quelle 

7440-02-0 Nickel 

 oral LD50           >9000 
mg/kg 

Ratte  

 
Reiz- und Ätzwirkung   
Aufgrund der verfügbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfüllt. 
Längeres Einatmen von Dämpfen/ Rauchen, die beim Schweißen/Löten entstehen, kann Reizungen 
der Atemwege verursachen. 
 
Sensibilisierende Wirkung  
Kann allergische Hautreaktionen verursachen. (Nickel) 
Sensibilisierung durch Hautkontakt möglich. 
 
Spezifische Zielorgan-Toxizität bei einmaliger Exposition   
Aufgrund der verfügbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfüllt. 
 
 
Schwerwiegende Wirkungen nach wiederholter oder längerer Exposition 
Schädigt die Organe bei längerer oder wiederholter Exposition. (Nickel) 
Schweißrauche (nicht anderweitig spezifiziert) werden von IARC (International Agency for the 
Research on Cancer) und vom NIOSH (National Institute for Occupational Safety und Health) als 
krebserzeugend betrachtet, ohne weitere Kategorisierung. 
Krebserzeugende, erbgutverändernde und fortpflanzungsgefährdende Wirkung  
Kann vermutlich Krebs erzeugen. (Nickel) 
Verdacht auf krebserzeugende Wirkung. 
 
Aspirationsgefahr  
Aufgrund der verfügbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfüllt. 
 
Allgemeine Bemerkungen  
Die Einstufung wurde nach dem Berechnungsverfahren der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 
vorgenommen 

 

 
 

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben 
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12.1 Toxizität: 
 Keine Daten vorhanden 
CAS-Nr. Bezeichnung 

 Aquatische Toxizität Methode      Dosis (h) (d) Spezies Quelle 

7440-02-0 Nickel 

 Akute Fischtoxizität LC50       > 100 mg/l 96 h Danio rerio  

 Akute Algentoxizität ErC50         100 mg/l 72 h Selenastrum capricornutum  

 Akute Crustaceatoxizität EC           > 100 mg/l 48 h Daphina magna  

 
12.2  Persistenz und Abbaubarkeit  

Keine Daten vorhanden. 
 
12.3  Bioakkumulationspotenzial  

Keine Daten vorhanden. 
 

12.4  Mobilität am Boden 
Keine Daten vorhanden. 
 

12.5  Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung  
Keine Daten vorhanden 
 

12.6  Andere schädliche Wirkungen 
Keine Daten vorhanden 
 
Weitere Hinweise 
Nicht in Oberflächenwasser oder Kanalisation gelangen lassen. 

 

 
 
ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung 
 
13.1 Verfahren zur Abfallbehandlung 
 

Empfehlung 
Die Wiederverwertung (Recycling) ist der Entsorgung vorzuziehen. 
Stäube und in Absauganlagen abgeschiedenen Partikel ordnungsgemäß entsorgen.  
 
 
Europäisches Abfallverzeichnis 
12 01 13 Schweißabfälle 

 
Ungereinigte Verpackung 
Empfehlung:  Entsorgung gemäß den behördlichen Vorschriften 

 

 

ABSCHNITT 14: Transport information 

Landtransport (ADR/RID); Seeschifftransport (IMDG); Lufttransport (ICAO); 
Binnenschifftransport (ADN) 

14.1  UN-Nummer: 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 
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14.2  Ordnungsgemäße UN-Versandbezeichnung 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

14.3 Transportgefahrenklasse: 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

14.4  Verpackungsgruppe 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

14.5  Umweltgefahren 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

14.6  Besondere Vorsichtsmaßnahmen für den Verwender  

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

14.7  Massengutbeförderung gemäß Anhang II des  MARPOL-Übereinkommens 73/78 und gemäß 
IBC-Code 

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften. 

 

 
 

ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften 
 
15.1  Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheit- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften für 

den Stoff oder das Gemisch 
Keine weiteren relevanten Informationen verfügbar. 

 Richtlinie 2012/18/EU 
Namentlich aufgeführte gefährliche Stoffe - ANHANG I Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten. 

  VERORDNUNG (EG) Nr. 1907/2006 ANHANG XVII Beschränkungsbedingungen: 27 

  Richtlinie 2011/65/EU zur Beschränkung der Verwendung bestimmter gefährlicher Stoffe in 
Elektro- und Elektronikgeräten – Anhang II 
Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten. 

VERORDNUNG (EU) 2019/1148 

Anhang I - BESCHRÄNKTE AUSGANGSSTOFFE FÜR EXPLOSIVSTOFFE 

(ObererKonzentrationsgrenzwert für eine Genehmigung nach Artikel 5 Absatz 3) 

Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten. 

Anhang II - MELDEPFLICHTIGE AUSGANGSSTOFFE FÜR EXPLOSIVSTOFFE 

Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten. 

Verordnung (EG) Nr. 273/2004 betreffend Drogenausgangsstoffe 

7723-14-0 Roter Phosphor  

Verordnung (EG) Nr. 111/2005 zur Festlegung von Vorschriften für die Überwachung des 

Handels mit Drogenaustauschstoffen zwischen der Gemeinschaft und Drittländern 

7723-14-0 Roter Phosphor 2 

Nationale Vorschriften: 

Wassergefährdungsklasse: Nicht wassergefährdend. 

 
15.2  Stoffsicherheitsbeurteilung 

Eine Stoffsicherheitsbeurteilung nicht durchgeführt. 
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Abschnitt 16: Sonstige Angaben 
 

Die Angaben stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von 
Produkteigenschaften dar und begründen kein vertragliches Rechtsverhältnis. 

 

Zusätzliche Informationen: 

Empfehlungen für Expositionsszenarien, Maßnahmen des Risikomanagements und Identifizierung von 

Arbeitsbedingungen unter welchen Metallen, Metall-Legierungen und aus Metall hergestellten Produkten sicher 

verarbeitet werden können, finden Sie angehängt. 
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Abkürzungen und Akronyme: 
NCEC - National Chemical Emergency Centre (= Carechem24) 
ADR: Accord relatif au transport international des marchandises dangereuses par route (European Agreement Concerning the International Carriage 
of Dangerous Goods by Road) 
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods 
IATA: International Air Transport Association 
GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals 
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances 
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances 
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society) 
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GefStoffV: Gefahrstoffverordnung (Ordinance on Hazardous Substances, Germany) 
TRGS: Technische Regeln für Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuA, Germany) 
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic 
vPvB: very Persistent and very Bioaccumulative 

 


