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DRAHTTECHNIK cmen

DT-DUR 55Mo Hartauftrag. Fllldrahtelektrode

Normbezeichnung EN 14700: TZFe 14
DIN 8555: MF 10-GF-60-G
Anwendungsbereich DT-DUR 55 Mo ist ein selbstschitzender Fulldraht, der

hoch C-, Cr-, Mo- legiert ist. Er ist geeignet fir die
Auftragung auf Teilen, die starkem VerschleiB durch
mineralische Stoffe ausgesetzt sind. Das SchweiBgut ist
rostbestédndig. Die Auftragung sollte in 2-3 Lagen mit
maximal 8 mm Starke vorgenommen werden. Die besten
Ergebnisse erhalt man bei einer Zwei-Lagen-SchweiBung.
Das SchweiBgut sollte weniger auf StoB und Schlag
beansprucht werden. Bei Wahl eines geringen
Drahtdurchmessers und idealer Stromeinstellung ist eine
rissfreie Auftragung mdoglich. Das Zulegieren von 1,3 %
Molybdan verleiht der Auftragung zusétzlich eine héhere
Warmfestigkeit gegenlber der Legierung DT-DUR 55 (bis
450°C).

Mahlschlsseln, Zerkleinerungswalzen

Richtanalyse des C 5,00 Si:1,70 Cr:27,00 Ni:0,60 Mo :1,3
Drahtes (%)

Mech. Gitewerte des
SchweiBgutes (Richtwerte) Hartebereich 57-60 HRC

SchweiBparameter

[/} Volt Ampere
1,6 20 - 26 160 - 260
2,0 22 - 26 220 - 280
2,4 26 - 30 260 - 340
2,8 28 - 30 320 - 400
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Lieferprogramm 1,6mm K300, 2,0mm K300, 2,4mm K300
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